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FILLING FOOD - CONSIDER IT BAGGED!
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Einleitung

Die Relation zwischen Produkt, Packmittel und Fiillmaschine muss stimmen —
und genau hier liegt die Stérke von BEHN + BATES

Sie beflillen Ventilsacke mit Nah-
rungs- oder Futtermitteln? — Wir
haben die optimale Fulltechnik.

Unsere Ventilsack-Fillmaschinen
sind seit Jahrzehnten in der inter-
nationalen Verpackungsindustrie
bewahrt. Sie werden kontinuierlich
optimiert, so dass wir Ihnen Lo6-
sungskonzepte anbieten, die neben
Ihren speziellen Projektanforde-
rungen auch den neuesten Stand
der Technik berlcksichtigen.

Maschinenleistungen:

80 bis 2.000 Sack/h bei Sackge-
wichten von 5 bis 50 kg je nach
Anzahl der Fullstutzen und
Automatisierungsgrad

schonende Produktabfillung

saubere und staubarme Sack-
befullung durch die bewahrte
BEHN + BATES-Bléhman-
schette

hohe Gewichtsgenauigkeit

gute Palettierbarkeit durch kom-
pakte Sackbefillung

ergonomische Maschinengestal-
tung mit einfacher Ubersicht-
licher Bedienung

hohe Service- und Wartungs-
freundlichkeit

Ihre Vorteile im Uberblick: * gute Zuganglichkeit und
 nahrungsmittelgerechte Maschi- Qus’:aylschbarkelt der einzelnen
nenausfiihrung auterie

* Edelstahlausfiihrung der mit dem
Produkt in Bertihrung kommen-
den Bauteile

* Sonderausfiihrungen fur unter-
schiedliche Ex-Schutz-Klassen
gemal ATEX

* projektgerechte Komponenten-
auswahl in enger Abstimmung
mit Ihnen

Ihr Produkt stellt die Aufgabe. —
Wir bieten Ihnen die Lésung.




BEHN + BATES-Pneumatikpacker

BEMN - BATES

Das BEHN + BATES-Luftfullprinzip

Der Pneumatikpacker arbeitet nach
dem Luftflllprinzip und eignet sich
fur frei flieBende mehlige, pulver-
férmige und grieige Produkte,
wie:

o Kartoffelstarke und -fasern
Weizen- und Maisstarke
Dextrose und Maltodextrine
Kakaopulver

Mehle und Backmischungen
Sojapulver

Proteine

¢ Schrote und Flakes etc.

Die Produktabfiillung erfolgt nach
dem Brutto-System, bei dem die
Séacke wahrend des Fillvorgangs
verwogen werden.

Das abzufillende Produkt gelangt
Uber eine Drehklappe in den Fll-
kessel. Der gleichmé&Rige Produkt-
austrag aus dem Fillkessel wird
durch die getrennt voneinander ein-
stellbare Kesselboden- und Ober-
Bellfttung gewahrleistet, die fur
einen kontinuierlichen Produktfluss
bei minimalem Luftverbrauch
sorgt. Die exakte Dosierung des
Fallstroms in Grob- und Feinstrom
wird von der produktabhéngig ein-
stellbaren Dosiereinheit gesteuert.

Wahrend der Beflllung wird tber
die spezielle BEHN + BATES-
Fullduse mit Entliftungskanal und
einen zyklisch arbeitenden Ejektor
die Luft aus dem Sack abgesaugt.
Nach jedem Fillvorgang wird die
Fullduse freigeblasen. Hierdurch
werden Verschmutzungen am be-
fullten Sack vermieden.

Maschinenleistung:
bis 300 Sack/h pro Stutzen bei
Fullgewichten von 10 - 50 kg




Ihre Vorteile:

e BEHN + BATES-Entliiftungs-
diise zur Verringerung des Sack-
Uberdruckes wéhrend der
Befullung

 produktabhéngig getrennt
voneinander einstellbare Forder-
luftmengen

« einfache Einstellung der Grob-
und Feinstromdosierung

» minimale Restproduktmengen,
leichte Reinigung des Fillkessels

* integrierte Produktauffangschale
unterhalb des Kesselbodens

 schnell austauschbare Beliif-
tungsplatte zur leichten Reini-

gung

 Fullstandmelder zur Steuerung
der Produktzufuhr

Ihr Nutzen:

hohe Filleistungen bei geringem
Sackinnendruck und minimiertem
Riickmehlanteil

Projektgerechte Auslegung
durch:

» Kegeleinlauf oberhalb des
Fillkessels flr grobkdrnige oder
granulierte Produkte

o Gummikessel fiir anbackende,
Briicken bildende Produkte

* automatische Einstellung der
Ober- und Unterluft durch auto-
matische Regelung des Druckes
und der Luftmengen

 Ausflihrung fur Nassreinigung
des Produktweges

i Fiillkessel in

Y Edelstahlaus-

IELEE; fuhrung, elektro-
Iytisch poliert

Geschlossener Kesselboden Gedffneter Kesselboden
mit Zentralverschluss und flir einfache und
Produktauffangschale schnelle Reinigung




BEHN + BATES-Turbinenpacker

Innenansicht des Turbinenpackers mit senkrechter Fillturbine und Taktdosierung
speziell fur die Nahrungsmittelindustrie

BEHN + BATES-Fulldiise mit Blahmanschette zur sauberen, staubarmen Produktabfillung
und dartiber angeordneter Ultraschall-VerschlieRstation
zur hermetischen VerschlieBung des geflllten Ventilsackes

Der Turbinenpacker ist die optimale
Losung fur alle frei flieBenden fein-
pulverigen Produkte, wie

» Kakaopulver

* Backmehle

* Maisstarke

¢ Weizenmehl etc.

Das Produkt wird abhangig von
seinen Eigenschaften Uber ein
Senkrecht- oder Waagerecht-
Turbinenfullsystem abgefullt. Der
Turbinenraddurchmesser wird den
spezifischen Produkteigenschaften
angepasst mit dem Ziel einer luft-
armen Befullung und optimaler
Sackgewichte. Ein hoher Filldruck
sorgt flr eine gute Produktverdich-
tung im Sack und somit optimale
Sackabmessungen.

Maschinenleistung:
bis 300 Sack/h pro Stutzen
bei Fullgewichten von 10 — 50 kg

Ihr Nutzen:

luftarme Befullung auch von
Sacken mit geringer Entltftungs-
fahigkeit durch hohen Filldruck

Ihre Vorteile durch das
Senkrecht-Turbinensystem:

 saubere und schonende Abfiil-
lung von feinpulverigen Produk-
ten

e minimaler Riickmehlanteil

« verschleiBarmes Antriebskonzept
flr einen wirtschaftlichen
Betrieb

« Sackbefiillung ohne Uberdruck




Waagerecht-Turbinensystem

Ihre Vorteile durch das
Waagerecht-Turbinensystem:

* saubere, gewichtsgenaue und
schonende Abfullung von schwer
flieRenden pulverférmigen Pro-
dukten

* grofRer Produkteinlaufquerschnitt,
Durchmesser: 290 mm

« kontinuierliche Produktzu-
fuhrung durch flexiblen Gummi-
schlauch (keine Anbackungen,
keine Briickenbildung)

Senkrechte Fillturbine




BEHN + BATES-Schneckenpacker

Schneckenpacker in Edelstahlausfiihrung mit Offensack-Fillstutzen

Funktionsprinzip des Schneckenpackers

Der Schneckenpacker wird ein-
gesetzt fiir die kompakte Abfiillung
schuppenformiger, schwer flieRen-
der und grieRiger Produkte, wie

* Gewdrze
 Fruchtpulver
< Nahrungsmitteladditive etc.

Die Produktabfiillung erfolgt Giber
das stetig mitlaufende Rihrwerk,
das oberhalb der Dosierschnecke
angeordnet ist. Es verhindert
Briickenbildung und sorgt fur die
kontinuierliche Produktzufuhr

in das Schneckengehduse. Die
produktgerecht ausgefiihrte Dosier-
schnecke arbeitet fur die Grob-
und Feinstromdosierung drehzahl-
abhangig. Fir die exakte Fein-
stromdosierung schief3ender
Produkte wird statt des Riihrwerks
eine Drehklappe eingesetzt

Maschinenleistung:
bis 120 Sack/h pro Stutzen
bei Fillgewichten von 10 — 50 kg

Ihr Nutzen:
hohe Fillgenauigkeiten durch
einstellbare Schneckendrehzahl

Ihre Vorteile:

« geringe Bauhdhe von nur
1.560 mm bis Einlaufgehéduse

« Dosierschnecke in geteilter Aus-
flihrung fir schnelle und effi-
ziente Reinigung

* Befillung von hermetisch dich-
ten Sacken und PE-S&cken

 Einsatz der BEHN + BATES-
Entliftungseinrichtung fir die
kompakte Abfiillung stark flui-
disierter Produkte

« optionaler Einsatz des BEHN +
BATES-Fullstutzens fir die
Befillung offener Sacke

« optional integrierter Sackrittler
zur besseren Produktverdichtung




BEHN + BATES-Fallrohrpacker

Fallrohrpacker mit senkrechtem Fallrohr

Fallrohrpacker mit Offensack-Fiillstutzen

Der Fallrohrpacker ist die Allround-
Losung fur alle frei flieBenden gra-
nulierten, kdrnigen und stlickigen
Produkte, wie

Pellets

Tiefkihlkost
Kakaobruch
Getreide etc.

Die Produktabfiillung erfolgt nach
dem Freifallprinzip mit gebogenem
oder senkrechtem Fallrohr. Die Zu-
fuhr zuséatzlicher Forderluft oder
mechanischer Energie ist nicht er-
forderlich.

Das Produkt wird produktabhé&ngig
lber Schieber, Klappendosierun-
gen, Schwingférderrinnen oder
Bandzuteiler dosiert. Zur optimalen
Produktverdichtung kénnen Sack-
riittler eingesetzt werden.

Maschinenleistung bei
Fullgewichten von 10 — 50 kg:
ca. 160 Sack/h pro Stutzen
(Bruttoausfiihrung)

bis 600 Sack/h pro Stutzen
(Nettoausfiihrung in Verbindung
mit der BEHN + BATES-Netto-
Waage)

Ihr Nutzen:

kostengtinstigstes Maschinenkon-
zept, wenn ausschlieBlich Granulate
oder Korner abgefiillt werden

Ihre Vorteile:

« einfaches, kompaktes Maschinen-
konzept

* geringer Betriebs- und Wartungs-
aufwand

« optionaler Einsatz eines Fahrge-
stells fur das Verfahren unterhalb
mehrerer Vorratssilos




Waége- und Steuerungstechnik

MEC-Wageelektronik

Alle BEHN + BATES-Fullmaschi-
nen werden mit der MEC-Wage-
elektronik ausgestattet.

Ihre Vorteile:

« einfache Programmierbarkeit

e PTB- und OIML-Zulassung

99 Produktsortenspeicher

 Bedienerfiihrung tber Klartext-
anzeige in wahlbaren Sprachen

 Ethernet-Verbindung

Infrarot Touch Panel

fur die einfache Bedienerfiihrung
und Stérungsanalyse Uber Visuali-
sierung

Ihre Vorteile:

* Ubersichtliche Menufiihrung

* Anzeige aller Betriebsinforma-
tionen (Leistungen, Zeiten etc.)

« graphische Stoérungsanzeige flr
jeden Bewegungsablauf mit
Klartextanzeige zur Problem-
behebung

» Bedieneroberflache aus entspie-
geltem, kratzfesten Sicherheits-
Verbundglas

 Ethernet-Verbindung

Daten-Prozess-System DPS
zur graphischen und tabellarischen
Auswertung des Abfiillprozesses

Ihre Vorteile:

* Erstellung von Einzelgewichts-
berichten und Wé&gediagrammen

e komplette Produkt- und Chargen-
erfassung

« optimales Hilfsmittel des Quali-
tdtsmanagement

Ihr Nutzen:

Berlcksichtung aller fllltechni-
schen Belange durch hausinterne
Entwicklung der kompletten Wége-
und Steuerungstechnik
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Bild oben:
MEC-Wégeelektronik

Bild links:

Touch Panel mit
graphischer Stérungs-
anzeige

Bild links:
Daten-Prozess-System
DPS — GauR‘sche
Verteilungskurve
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