REVOLUTION IN DER PE-SACKVERPACKUNG

DAS NEUE BEHN + BATES-HYGIENEKONZEPT
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Maximale Hygiene: Bewahrtes in neuer Komposition ROTO-PACKER ADAMS CA R E- LI N E EDITION BEHN-+BATES

Am Anfang stand die Folie: Hygieneexperten halten PE-Sacke fur das hygienischste Verpackungsmaterial fir hochempfind- V
liche Nahrungsmittel. Die Kontaminationsgefahr bei der Folienherstellung ist minimal. Dartiber hinaus sind PE-Sacke extrem

dicht und undurchléssig. Aber: Die meisten am Markt erhéltlichen Verpackungslésungen entsprechen derzeit nur einem

zufriedenstellenden Hygienestandard. Diesem Thema haben sich die BEHN + BATES-Experten in den letzten Monaten

intensiv gewidmet und die neue BEHN +BATES-Hygienemaschine ROTO-PACKER ADAMS CARE-LINE EDITION entwickelt.

Sie vereint bewahrte Komponenten unter ganz neuen Hygieneaspekten zu einem neuen Ganzen.
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Die in diesem Prospekt dargestellten Maschinen und Anlagen sowie technischen Parameter stellen Beispiele von kundenspezifischen technischen Lésungen dar. Anderungen bleiben daher vorbehalten!
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ROTO-PACKER ADAMS CARE-LINE EDITION

Unser Hygienekonzept fiir lhre Qualitatsprodukte:

Maximaler Produktschutz durch:

B dichte PE-Foliensacke — auch doppellagig mit einfach
abziehbarer AuBenlage

B randdichte SackverschweiBung, um Ablagerungen zu
vermeiden

B minimalen Komponenteneinsatz oberhalb des
Fullstutzens, so dass keine Fremdstoffe in das Fullgut
fallen kénnen

Maximale Sauberkeit durch:
B Einsatz komplett gekapselter Komponenten
(keine offenen Gewinde, Kanten, Bohrlécher usw.)
B abgerundete Ecken und abgeschréagte Kanten
B innovativer Riemenférderer ohne Stauablagerungs-
flachen
B spezielle Kabelfihrung nach oben

Maximale Gewichtsgenauigkeit durch:
B getrennte Grob- und Feinstromdosierung
B Einsatz von Differentialwaagen

Kompakte Sackform durch:

B EckenschweiBung fir stabile Seitenfalten

B Absaugung der Uberschissigen Luft wéhrend der
Grob- und Feinstromfiillung

Zur Funktionsweise in Kiirze:

M zusétzliche Produktverdichtung Gber Rittler wéhrend
der Grob- und Feinstromfillung

B Kopfluftabsaugung vor dem VerschlieBen des
gefillten Sackes

Einfache Bedienung durch:

B Ubersichtliches grof3es Touch Panel

B zusatzlichen Einsatz unseres Service-Pads fir drahtlose
Bedienung Uber Internet, schnelle Bedien-/Servicehilfe
Uber Videokonferenzsoftware und somit weniger
Bewegung an der Maschine

B offenen und zugénglichen Maschinenaufbau fiir schnelle
Reinigung und Wartung

Umweltvertraglichkeit durch:

B reduzierten Verpackungsmaterialbedarf aufgrund
passgerecht einstellbarer SackgréBen mit minimalen
SchweiBnaht-Uberstanden

B Einsatz biologisch abbaubarer und erneuerbarer
Kunststoffe

B einfache Miilltrennung ohne Papierrickstande

Maschinenleistung der 1. Maschinengeneration:
B bis zu 300 Sack/h bei doppellagigen Sacken
B bis zu 400 Sack/h bei einlagigen Sécken

Die benétigte Folienlange wird von der ein- oder doppellagigen Folienrolle abgeschnitten und randdicht verschweiBt.

Der vorgefertigte Sack wird auf den Fillstutzen aufgesteckt und von Klemmbacken staubdicht am Stutzen festgeklemmt.

Ein Drehkreuz dreht den Sack um 90° in die 1. Fillposition (Grobstrom) und anschlieBend um weitere 90° in die

2. Fullposition (Feinstrom). Sowohl wahrend der Grob- als auch Feinstromfillung wird die iberschiissige Luft durch

Vakuumlanzen aus dem Sack abgesaugt. Parallel wird das Produkt tber Rittler im Sackstuhl verdichtet. Bevor der

gefillte Sack randdicht verschweiBBt wird, wird die Giberschissige Kopfluft abgesaugt. AnschlieBend wird der volle

Sack schonend Uber unseren innovativen Riemenfdrderer aus der Maschine zur Palettierung transportiert.

DIE ZUKUNFT BEGINNT JETZT!

GEHEN SIE NEUE WEGE - MIT UNS!

B Randdichte SchweiBBnaht fur
maximale Sauberkeit

B Gekapselte und Uberwiegend
EHEDG-zertifizierte Komponenten,
abgerundete Ecken und
abgeschragte Kanten fir reduzierte
Staubablagerungsflachen

B Doppellagige Foliensacke
mit einfach abziehbarer
AuBenfolie fur maximalen
Produktschutz

B Aufblasbare Dichtung fur
staubarme Abflllung

B Minimaler Komponenteneinsatz
oberhalb des Fillstutzens

B Kopflluftabsaugung fir kompakte Sackformen

B Riemenfdrderer ohne Staubablagerungsflachen
fur maximale Sauberkeit
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