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Unser Fokus - Die optimale Verpackung Ihrer Miillereiprodukte




Sie produzieren
Weizen- oder Roggenmehl|
Schrote und Kleie

Backmischungen
Haferflocken

USW.

Wir haben uns auf die Abfiillung Ihrer Produkte spezialisiert.
Wir entwickeln Lésungen, die die Qualitdtsanforderungen der Lebensmittelindustrie ebenso
beriicksichtigen wie die Trends in der internationalen Verpackungsindustrie. Wir liefern:

Absackanlagen fir Ventilsacke, offene Sacke, FFS-Sacke und Big Bags

Palettieranlagen
Silos, Forderanlagen, Loseverladetechnik

Digitale Produkte flr die Prozessvisualisierung, Lagerlogistik und Aufzeichnung der Anlageneffektivitat

Mit unseren Lésungen verschaffen wir lhnen nennenswerte Vorteile:

Gewinnmaximierung durch optimale Produktverarbeitung bei hoher Gewichtsgenauigkeit, mit verbessertem

Produkt- und Feuchtigkeitsschutz
Kostenreduktion durch sauberes Arbeitsumfeld und minimierten Reinigungsaufwand

Imageplus durch optimal befiillte attraktive Gebinde, die sich von lhren Kunden gut verarbeiten lassen

Reduzierung der Lieferkosten durch geringe Packvolumina
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Wir beraten Sie gern.

In unserem INSTITUT
analysieren wir lhre

Produkte und bestimmen die
optimale Maschinen- und
Sackausfihrung.
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PROcheck - Die vollstindige Betrachtung Ihres Verpackungsprozesses

DIAGNOSTIK

SYSTEME & ANLAGEN

NIAMVIHI3LVINSHONVIFHIA

MODERNISIERUNG
& UMBAU




Mit PROcheck lhre Gewinne maximieren.

Mit unserem neuen PROcheck-Ansatz untersuchen wir das Potenzial der Prozesse unserer Kunden. Ziel ist es, Maschinen,
Systeme und Anlagen so zu optimieren, dass diese noch erfolgreicher und profitabler arbeiten kénnen.

PROcheck

Diagnostik

Systeme & Anlagen

Prozess-Engineering

Ausriistung

Verbrauchsmaterialien

Originalteile

Modernisierung & Umbau

Service

Nutzen Sie unsere Dienstleistungen, Softwares und Analysegerate, um mit lhrem Prozess das
optimale wirtschaftliche Ergebnis zu erzielen.

Unter dem Dach unserer Muttergesellschaft Haver & Boecker haben wir die besten Marken
versammelt, mit denen Sie eine Anlage oder ein System ohne Kompromisse erhalten.

Gestalten Sie lhre Konzepte und Ideen mit unseren maBgeschneiderten, erfahrungsorientierten
Ingenieurleistungen.

Setzen Sie die richtige Maschinentechnik ein, angepasst an die Spezifikationen Ihrer Produkte,
um lhre Erwartungen zu erfillen.

Wir beraten Sie zu lhren Verbrauchsmaterialien in jeder Phase lhres Projektes, wir entwickeln
Vorschlage und liefern sogar die Verbrauchsmaterialien.

Machen Sie keine Kompromisse, kaufen Sie BEHN + BATES-Originalteile.
Unsere Originalteile sind Ihre Garantie, dass Ihre Anlage optimal lauft.

Greifen Sie neue Entwicklungen und Technologien auf, indem Sie lhre Anlage umbauen und
modernisieren - und auf den Standard bringen, den Sie heute benétigen.

Kombinieren Sie Ihre Erfahrung mit unserer, um lhren Prozess auf ein neues Niveau zu bringen.
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Wir sind fur Sie da.

Mit unserem Life-Cycle
Ansatz PROcheck
verbessern und verlangern
wir die Lebensdauer lhrer
Anlagen. Damit Sie auch in
Zukunft im

PERFECT FLOW sind.
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‘Mehle, GrieBBe und Schrote - Der Pneumatikpacker als Allrounder fiir Ventilsacke

.
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Fullstutzen mit Bldhmanschette
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ELEMENTRA Pneumatikpacker




Durch die produktabhangig einstellbare Forderluftmenge sorgt der Pneumatikpacker fir den gleichmaBigen Produktaustrag
aus dem Fullkessel. Wahrend der Befiillung saugt das spezielle BEHN + BATES-Entliftungsrohr die Luft aus dem Sack ab.

Ihre Vorteile:
Hohe Fillleistungen bei geringem Sackinnendruck und minimalem Staubanfall durch die spezielle
BEHN + BATES- Entliftungsdise mit Produktriickfihrung zum Vorsilo
Sorgféltiges Handling schwer fluidisierbarer Produkte durch unseren vollbelifteten Kesseltopf
Geringer Reinigungsaufwand durch minimale Restproduktmengen

Reduzierter Energiebedarf durch minimale Forderluftmengen

Technische Finessen unseres Pneumatikpackers:
Fillrohr mit Aufblasmanschette zur Ventilabdichtung
Produktabhéngig einstellbare Feinstromdosierung
Produktabhéngig getrennt voneinander einstellbare Férderluftmengen
Schnell austauschbare Beliftungspatte

Integrierte Produktauffangschale fur leichte Reinigung

Optionen:
Automatische Forderluftregelung Ventilsack-VerschlieBstation mit Ultraschalltechnik
Automatische Restentleerung VerschleiBarme Ausfiihrung fiir abrasive Produkte
ROTO-LOCK-Dosiersystem Metalldetektor, integriert im Fillkanal, mit Testvorrichtung fir
Automatische Dosierverstellung verschiedene Metallsorten
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Maschinenleistung:

250 Sack/h pro Stutzen
bei 25 kg

Fillgewichte
von 5 kg bis 50 kg

Typ BP - besonders
geeignet fiir:

Feinpulvrigen Mehlen
Schroten
Backmischungen
Texturierten Proteinen

Typ BPV - geeignet fiir:

Kleie
Haferflocken
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\Schnellste Abflltechnik flir Pulver - Der Turbinenpacker
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Unser Turbinenpacker steht fiir die schnelle und staubarme Abfiillung auch von feinpulvrigen und leicht flieBenden Produkten. Maschinenleistung:

lhr Produkt ist entscheidend flr die Wahl eines vertikalen oder horizontalen Turbinenrads sowie die Auslegung des

Turbinenrad-Durchmesser. 300 Sack/h pro Stutzen
bei 25 kg

Ilhre Vorteile: " :

Fillgewichte
Hohe Verpackungsleistungen durch Sackbefiillung ohne Uberdruck und minimale Entliftungszeiten von 5 kg bis 50 kg
Gewichtsgenaue Abfillung durch Grob- und Feindosierung

Optimale Palettennutzung durch besonders luftarm und kompakt befiillte Sécke
Typ BTS -

Zuverlassige Befiillung auch von dichten Sécken fir verbesserten Produktschutz . .
besonders geeignet fiir:

Reduzierter Wartungsaufwand durch Einsatz verschleiBarmer Komponenten

Feinpulvrigen Mehlen und
Mischungen

Kompakte Sackbefiillung durch das ausgereifte Turbinenpacker-Konzept: Proteinen

Staubdichte Abdichtung des zu befillenden Sackes durch die BEHN + BATES- Filldise mit Bldhmanschette

Optionen:
Metalldetektor, integriert im Fdillkanal, mit Testvorrichtung fir verschiedene Metallsorten
ROTO-LOCK-Dosiersystem
Automatische Restentleerung

Ventilsack-VerschlieBstation mit Ultraschalltechnik
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lhr Produkt unter Verschluss - Ultraschall-VerschlieBstation




lhre Produkte entsprechen nur dann der am Markt gewtinschen Qualitat, wenn sie vor duBeren Einflissen perfekt geschitzt
bei lhren Kunden eintreffen. Damit das so ist, statten wir quasi jede Fiillmaschine, die unsere Produktion verldsst, mit unserer
Ultraschall-VerschlieBstation aus. Sie verschlieBt alle Ventile mit PE-Beschichtung direkt am Fillstutzen sauber und dicht.

Ihre Vorteile:
Optimaler Produktschutz
Maximale Sauberkeit der gesamten Abfillanlage
Platz- und kostensparende Integration im Fiillmaschinengestell

Staubexplosionsschutz mit ATEX-Zertifizierung

Optionen:
Druckumschaltung zur Verschweissung von Papier- und PE-S&cken
Doppelte Schweissnaht
ATEX-Ausfihrung fir Zone 21

. M,
VeschlieBung direkt am Fillstutzen Verschlossener Ventilsack
- v/

o ——

Ultraschall-VerschlieBstation
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Ein Qualitatsmerkmal.

Nur in einem dicht
verschlossenen Sack kommt
lhr Produkt hygienisch
verpackt bei Ihren
Endverbrauchern an -

ein absolutes
Qualitdtsmerkmal, fur das Sie
mit lhrem Namen stehen.
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Geradeheraus - Unser Sackaufstecker
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Fir die Automatisierung lhrer Absackanlage bieten wir Ihnen unsere Ventilsack-Aufstecker FRONTLINE und COMPACT an.

Ihre Vorteile:
Sicheres Aufstecken der Sacke durch lineare Bewegungen
Optimale Vorsffnung der Ventile durch Offnungsdorne
Flexible Raumplanung durch freie Sackmagazinwahl . .
Reduzierter Wartungsaufwand durch gute Zugénglichkeit Die Besonderheit.

Einfache Umstellung auf unterschiedliche SackgréBen
Alle unsere Sackaufstecker
platzieren den Sack linear auf

Optionen:
P den Fullstutzen.

Integration eines Etikettierers zur Kennzeichnung der Leersacke
Ausfiihrung des Leersackmagazins mit Blindelwagen, Senkrechtmagazin oder Leersackzellenband
Erweiterbare Ausfiihrungen fir die spatere Nachriistung von Fiillstutzen zur Leistungserhéhung

Motorische Antriebe

g : N
Offnungsdorn Sackaufsteckung Integrierter Etikettendrucker
B - N = R (RN ETTEEst [ = ) A
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Gedampfte Maschinengerédusche, saubere Arbeitsumgebung: dank unseres Plug 'n Pack- Konzepts erfolgt der gesamte
Aufsteck-, Full- und VerschlieBprozess in einer staubdicht gekapselten Kabine.

Ihre Vorteile:
Hohe Sauberkeit der Arbeitsumgebung

Reduzierte Inbetriebnahmekosten durch komplette Vormontage

Integrierte Pneumatik- und Elektroschranke Die passende
Hoher Bedienungskomfort durch Touch Panel und grof3e Polycarbonat-Fenster fiir die visuelle Kontrolle Fiilltechnik fiir Ihr
Produkt.
Optionen:
Uberdruckbeaufschlagung mit gefilterter Luft zur Schaffung einer Hygienezone Luft oder Turbine.
Erweiterbare Ausfiihrungen fir die spatere Nachristung von Fillstutzen zur Leistungserhdhung Ebenso wird die Anzahl der

Fillstutzen passend fir lhr
Produkt festgelegt.

Von 1 - 4 Stutzen ist alles
moglich, sogar die spatere
Nachristung.

Unterschiedliche Sackmagazine je nach gewlinschter Kapazitat und Platzverhéltnissen

Leersackzellenband > Biindelwagen | 1 Senkrechtmagazin

—MWE_
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‘Unser Hochleister - Der ROTO-PACKER
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Hochste Absackleistungen bis zu 2.400 Sack/h erreichen Sie mit unserem ROTO-PACKER fir Ventilsacke. Die Fullstutzen sind
beim ROTO-PACKER an einem rotierendem Gestell montiert. Die Sacke kénnen sowohl manuell als auch durch unseren
Sackaufstecker RADIMAT auf die Fillstutzen platziert werden. Vor dem Abwurf ist ein VerschlieBen der Sacke mit unserer
Ultraschall-VerschlieBeinrichtung direkt am Fillstutzen méglich.

Unser ROTO-PACKER arbeitet mit dem fiir Ihr Produkt passenden Fiillsystem: Luft oder Turbine. Sie entscheiden, wie viele
Fillstutzen Ihr ROTO-PACKER erhalt: hier zéhlen Leistung oder auch lhr Wunsch nach spéaterer Erweiterbarkeit.

lhre Vorteile:
Kosteneffizienz durch eine zentrale Produktzufuhr und einen zentralen Vollsacktransport
Verbesserte Wirtschaftlichkeit durch hohere Leistungen auf kleinem Raum
Sauberes Produkthandling durch bedarfsgerechtes Fllsytem und UltraschallverschlieBung direkt am Fiillstutzen
Reduzierter Wartungsaufwand durch kontinuierlichen schonenden Betrieb nachgeschalteter Aggregate
Einfache Automatisierung mit dem Ventilsack-Aufstecker RADIMAT
Sukzessive Produktionssteigerung durch erweiterbare Maschinenausfiihrung - ohne Verdnderungen an der Peripherie

Hohere Wartungseffizienz durch einzelne abschaltbare Fillstutzen

Optionen:
Leersackzellenmagazin in verlangerter Ausfihrung fur bis zu 700 Sacke
Alternative Ausfiihrung mit Rollenmagazin
Automatische Produktrestentleerung

Zweiter Produkteinlauf

BEHN + BATES - ROTO-PACKER - 16 | 17

Maschinenleistung:

2.400 Sack/h
bei 25 kg

Fillgewichte
von 5 kg bis 50 kg
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| Bodensténdig und hoch hinaus - TERRAM und ARCUS Palettiersysteme
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Besonders schonendes Sackhandling - dafiir stehen unsere Palettierer, die unsere Schwestergesellschaft
NEWTEC BAG PALLETIZING produziert.

Palettierer G300 und G600

Die gefiillten Sacke werden einzeln vom Greifportalroboter nach dem vorgegebenen Maf direkt auf der Palette abgelegt.

Palettierer TERRAM
Palettierer mit Sackzuflihrung auf Bodenhdhe, der bis zu 1.000 Sacke pro Stunde leisten kann. Ein Greifer oder ein Kreuz richten
die Sécke aus. Der Palettierer ist wartungsarm und fir die Wartung auf allen Ebenen gut zugéanglich.

Palettierer ARCUS

Sackpalettiersysteme von 600 bis 2.600 Sacke / Stunde. Diese automatischen Palettierer eignen sich flr eine sehr breite Auswahl
an Produkten und Sacktypen. Ein Greifer oder ein Kreuz richten die Sécke aus. Die Lagen werden Reihe fiir Reihe aufgebaut, wobei
die Form des Sackes berticksichtigt wird. Jede Lage wird ausgeglichen und gepresst, um die Palettengeometrie zu optimieren.
Das modulare Design kann bei Anderungen von Durchsitzen und Palettenmustern erweitert werden.

Ihre Vorteile:
Projektgerechte Maschinenauslegung durch standardisierten modularen Maschinenaufbau
Schonendes Sackhandling durch Vollsackgreifer, Drehklaue oder Drehkreuz und positionsgenaue Ablage auf der Palette
bzw. dem Packblech
Optimale gerade und ansprechende Sackstapel durch den bedarfsgerechten Einsatz von Pressblechen und Zentrierleisten
Zuverlassiges Handling unterschiedlicher Sackformate - und auch von schwer zu verarbeitenden Sacken mit geringem
Fillungsgrad oder leicht flieBenden Produkten
Software mit automatischer Palettenberechnung und Positionsbestimmung abhangig vom Sack-/Palettenformat und dem

Palettierschema

BEHN + BATES - PALETTIEREN - 18| 19

Wir liefern.

Komplette

Lager-, Verpackungs- und
Verladesysteme fiir
Schittglter und
Flussigkeiten in
Premiumqualitat aus einer
Hand an. Sie haben einen
Ansprechpartner und
profitieren von der
Kompetenz einer ganzen
Systemkette.
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' Gewichtig - Unsere Fiillstationen fiir BIG BAGS
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BIG BAGS sind eine kostenglnstige Alternative zu herkdmmlichen Sacken. Sie sind in unterschiedlichen Ausfihrungen erhaltlich, Maschinenleistung;
z.B. mit inneren Aussteifungen fir eine verbesserte Standfestigkeit. Doch allen ist gemein: sie sollen schnell und sauber

verarbeitet werden kénnen - Ziele, die Sie problemlos mit der BEHN + BATES-GroBsack-Fiillstation erreichen: 15-20 Sack/h
bei 1.000 kg
lhre Vorteile: Fillgewichte

Bedienerfreundlichkeit durch schwenkbare hintere Einhdngehaken fir gute Erreichbarkeit durch das von 200 kg bis 1.400 kg

Bedienpersonal. Alle 4 Haken 6ffnen automatisch nach der Fiillung.
Sauberkeit durch Bldhmanschette mit Gegendruckring, die den Grof3sack wahrend der Befiillung abdichtet.

Formstabile Sécke durch produktgerechte Dosierung und Verdichtung, fiir die wir einen Riitteltisch einsetzen.

Optionen:
Magnetgitter und Metalldetektoren mit Testvorrichtung
Automatische Leerpalettenzufuhr mit Deckblattaufleger

Automatischer Vollpalettentransport

Palettenloser BIG BAG-Transport

Automatische Probenahme : Schnelles Befestigen am Fillstutzen Automatisch 6ffnende Haken

Tlzsswe @ v L] |
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| Und was sonst noch z3hlt - Anlagenplanung und Engineering




lhr Verpackungserfolg ist das Ergebnis einer umfassenden Planung, einer sorgfaltig ausgewahlten Abfilltechnik und eines optimal
auf Ihr Projekt abgestimmten Gesamtkonzepts, zu dem auch die vor- und nachgeschalteten Anlagenkomponenten gehéren, z.B.:

Silo-Technlogie
Filteranlagen
Forderanlagen
Schiffsbe-und -entlader

Loseverladetechnik

Wir entwickeln umfassende Lésungen fir hygienische, zuverldssige und wirtschaftliche Prozesse in der Nahrungsmittelverarbeitung
in enger Zusammenarbeit mit unserer Schwestergesellschaft IBAU HAMBURG. Durch sorgfaltige Anlagenplanung und groBen
Einfallsreichtum schafft sie es immer wieder, Gberzeugende schlisselfertige Losungen zu konzipieren und umzusetzen - und das fiir
unterschiedlichste Anwendungsbereiche an Land und auf dem Wasser.

IBAU HAMBURG als Anlagenplaner hat nur ein Ziel: Immer die passende, ma3geschneiderte und hochwertige Prozesslésung fiir
lhren spezifischen Anwendungsfall zu liefern. Wir erneuern und verbessern fortlaufend alle Prozesse und Produkte. Jede neue Idee

wird integriert. Wir machen sie sofort fiir Ihren Betrieb umsetzbar - und das immer in enger Zusammenarbeit mit Ihnen.

Orginelle Lésungen - maBgeschneidert unter Berlicksichtigung moderner Nahrungsmittelstandards.

BEHN + BATES - Anlagenplanung - 22 | 2

Ganzheitliche
Konzeptplanung.

Wir planen Ihre komplette
Verpackungsanlage - von der
Produktvorspeicherung bis
zur verkaufsfertigen
transportgesicherten
Vollsackpalette.
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BEHN+BATES

A HAVER & BOECKER BRAND
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HAVER & BOECKER OHG
Robert-Bosch-Stral3e 6

48153 Munster | Deutschland
Telefon: +49 251 9796-0
E-Mail: sales@behnbates.com
www.behnbates.com



